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Neopor® F 2000

Anwendung

Zur Herstellung von silbergrauen Schaum-

stoffen mit wesentlich héherem Wéarme-  verhalten kontaktieren Sie bitte ihren

dammvermdgen im Vergleich zu bisher lokalen BASF Ansprechpartner.
Ublichen EPS-Dammstoffen.

Produktbeschreibung
Zur Herstellung von Schaumstoffen mit
Brandverhalten entsprechend: Expandierbares Polystyrol (EPS) mit
—DIN 4102-B1 (schwerentflammbar) Flammschutzmittel in gleichmaBiger

-ENISI 13501-1-E

Verteilung (Treibmittel: Pentan)

FUr weitere Hinweise bezlglich Brand-

Neopor® F 2200 Herstellung von Schaumstoff-Blécken und dick-
wandigen Formteilen
Neopor® F 2300 Herstellung von Schaumstoff-Bldcken und -Form
teilen Uber 8 mm Wanddicke
Neopor® F 2400 Herstellung von Schaumstoff-Formteilen Uber
6 mm Wanddicke
KorngréBenklasse Siebanalyse
Neopor® F 2200 1,4-2,5mm >25mm max. 1%
1,25-2,56mm min. 94%
<1,25mm max. 5%
Neopor® F 2300 0,8-1,4 mm >1,6mm max. 2%
0,7-1,6mm min. 96%
<0,7mm max. 2%
Neopor® F 2400 0,5-0,8 mm >1,0mm max. 2%

0,4-1,0mm min. 96%

<0,4mm max.

2%

® = eingetragene Marke der BASF SE

Lieferform

Neopor® F 2000 wird in Form von
Rundteilchen geliefert.

Lagerung

Neopor® soll stets kuhl, d. h. moglichst
bei Temperaturen bis 20°C gelagert
werden, um Treibmittelverluste gering
zu halten. Ublicherweise wird Neopor® in
Pappbehaltern geliefert. In den ungeoft-
neten Originalgebinden kann es darin
bis zur Verarbeitung einen Monat lang
lagern.

Die Gebinde sind vor Witterungsein-
flussen (Regen, Schnee, Frost, Sonne)
und vor Beschadigung zu schitzen.

Der Inhalt gedffneter Gebinde sollte
kurzfristig verarbeitet werden. In der
Zwischenzeit sind die Behalter gut ver-
schlossen zu halten.

BASF

We create chemistry



tiblicher empfohlene in einmaligem Vor-
Schiittdichte-  Zwischen- schdumen erreichbarer
bereich lagerzeit Wert der Schiittdichte

Neopor® F 2200 12-25kg/m? 10-48h 17kg/m?

Neopor® F 2300 16-25kg/m? 10-48h 17kg/m?

Neopor® F 2400 20-25kg/m? 10-48h 20kg/m?

Verarbeitung Packmittel

Zur Einhaltung der Vorgaben von Brand-
schutz-Prifoescheiden darf der Rohstoff
nicht mit anderen Rohstoffen vermischt
werden.

Neopor® Produkte werden in drei Stufen
zu Schaumstoff verarbeitet.

Vorschdumen und
Zwischenlagerung

Die erreichbare niedrigste Schittdichte
hangt von der Art und Betriebsweise
des Vorschaumgerates ab. Der fur die
Weiterverarbeitung zu Formteilen bzw.
Bldcken Ubliche Schittdichtebereich
wird auf technisch einwandfrei arbeiten-
den Anlagen sicher beherrscht. Das
vorgeschaumte Material ist gut riesel-
fahig und lasst sich problemlos pneu-
matisch fordern.

Die Zwischenlagerzeit sollte in Abhan-
gigkeit von der Schittdichte, der Umge-
bungstemperatur und der vorgesehenen
Anwendung gewahlt werden.

Ausschdumen

Neopor®-Produkte werden in handelsub-
lichen Blockformen und Formteilauto-
maten zu Schaumstoff ausgeschaumt.
Formteile kdnnen bei relativ hohen Werk-
zeugtemperaturen, kurzen Zykluszeiten
und geringem spezifischen Dampfver-
brauch hergestellt werden. Auch bei kom-
plizierten Formen lassen sich gute Form-
fUllungen erreichen.

Weitere Angaben zu Produkteigen-
schaften und Anwendung von Neopor®
sind unter www.neopor.de zu finden.

Als Packmittel fir Neopor®-Platten dlrfen
transparente Folien nicht verwendet wer-
den. Die Verwendung einer opak-weil3en
oder eingefarbten Folie wird dringend
empfohlen.

Sicherheitshinweise

Es ist zu beachten, dass bei der Lage-
rung und Verarbeitung von Neopor®
sowie der daraus hergesteliten Schaum-
stoffe durch ausdiffundierendes Treib-
mittel (Pentan) ziindféhige Treibmittel-
Luft-Gemische entstehen kénnen und
daher alle denkbaren Zindquellen
fernzuhalten sind (offene Flammen,
SchweiBfunken, elektrische Funken,
Vermeidung elektrostatischer Auf-
ladung). Rauchverbot ist unbedingt
einzuhalten!

Angaben Uber die bei der Verarbeitung
notwendigen Sicherheitsvorkehrungen
sind der Technische Information ,Feuer-
sicherheit bei der Verarbeitung” zu ent-
nehmen. AuBerdem sind die ,BG-Regel
fUr die Vermeidung von Zundgefahren

infolge elektrostatischer Aufladungen®

(BG Chemie, Ausgabe: 7.2004) zu be-
achten.

Der Transport von Neopor® oder frisch
daraus hergestellten Schaumstoffen in
unbelUfteten bzw. geschlossenen Trans-
portmitteln ist nicht zulassig. Weitere
Hinweise enthélt das Sicherheitsdaten-
blatt fir das jeweilige Produkt.

Biologische Wirkung

Wahrend des Lagerns und bei der Ver-
arbeitung von Neopor® entweicht Pentan.
Besonders beim Schneiden der Schaum-
stoffe mit erhitzten Drahten ist fUr die
Absaugung der entstehenden Dampfe
zu sorgen, da sie auBer Pentan noch
geringe Mengen Styrol enthalten.

Die MAK-Werte fUr Styrol und fur
Pentan sind zu beachten.

Lebensmittelrechtliche
Bestimmungen

Schaumstoffe aus Neopor® sind nicht
fur den direkten Kontakt mit Lebensmit-
teln geeignet.

Zur Beachtun

Die Angaben in dieser Druckschrift ba-
sieren auf unseren derzeitigen Kenntnis-
sen und Erfahrungen. Sie befreien den
Verarbeiter wegen der Fille moglicher
Einflisse bei Verarbeitung und Anwen-
dung unseres Produktes nicht von
eigenen Prifungen und Versuchen. Eine
Garantie bestimmter Eigenschaften oder
die Eignung des Produktes flr einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unse-
ren Angaben nicht abgeleitet werden.
Alle hierin vorliegenden Beschreibung-
en, Zeichnungen, Fotografien, Daten,
Verhéltnisse, Gewichte u. A. kénnen
sich ohne Vorankindigung andern und
stellen nicht die vertraglich vereinbarte
Beschaffenheit des Produktes dar.
Etwaige Schutzrechte sowie bestehen-
de Gesetze und Bestimmungen sind
vom Empféanger unseres Produktes in
eigener Verantwortung zu beachten.
(Mai 2014)



